BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



Deutsche Kl.: 



B 05 b, 1/00 



30i,10 

85 g, 3 



® 
@ 



Off enlegungsschrift 1 926 796 



Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 



P 19 26 796.0 
24. Mai 1969 



Offenlegungstag: 19. Marz 1970 



Ausstellungsprioritat: — 



Unionsprioritat 
Datum: 
Land: . 
Aktenzeichen: 



27. Mai 1968 

Frankreich 

153096 



17. Februar 1969 



6903904 



® 
® 



Bezeichnung: 

Zusatz zu: 
Ausscheidung aus: 
Anmelder: 

Vertreter: 



Verfahren zum Herstellen eines Gemisches aus einem Wirkstoff mit 
einer Tragerflussigkeit zur Austreibung aus einem dichten Behalter 
sowie Sonneiischutzmittel 



Dudiuyt, Jean-Paul, Labenne, Landes; 
Planchard, Pierre, Thouars (Frankreich) 

Baur, Dipl.-Ing. Eduard, Patentanwalt, 5000 Koln 



Als Erfinder benannt: Erfinder ist der Anmelder 



Benachrichtigung gem3B Art. 7 § 1 Abs. 2 Nr. 1 d. Ges. v. 4. 9. 1967 (BGBI. I S. 960): 



v© 

ON 

l> 

VO 

CSI 
ON 
i-H " 

H 

^ 0 3.70 009 812/1803* 12/110 



ft**** J*r St/fa 
Kenff;"den ; 25. Mai 1969 



1926796 

Anmelder; Herr Jean-Paul DUDOUYT, Route d'Orx 

LABENME (Landes) - Frankreich. 
und 

Herr Pierre PLANCHARD, 49 rue de la Tr&moille 
THOUARS (Deux SSvres) - Frankreich 



Titel: Verfahren zum Herstellen eines -Gemisches aus 

einem Wirkstoff mit einer TrSgerf lUssigkeit. zur 
Austreibung aus einem dichten Behalter sowie 
% Sonnenschutzmittel 1 



Bekannt ist die Ausgabe eines Erzeugnisses, das in einem mit 
einem Austrittsventil versehenen Behalter unter Druck enthalten 

ist, durch Ausdehnung oder Entspannung eines strtfmenden Trager- 

treibmediums, das haufig als Treibmittel bezeichriet wird. 

Diese Art der Ausgabe eines Erzeu^nisses gesehieht entweder in 
Form einer Zerstaubung Oder Vernetjelung in f eine Tropf chen ; 
(beispielsweise bei Insektiziden) oder in Form eines 'Schaumes 
(beispielsweise fur Rasierseife) . Die die AustrittsdUse bilden- 
de Austrittsctffnung des Ventils mufi selbstverstSndlieh. einen 
der physikalisohen Form, unter der das Erzeugnis ausgetrieben 
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wird, entsprechenden Querschnitt haben, wobei insbesondere die- 
ser Querschnitt fur einen Schaum sehr viel grofier als fur einen 
Neb el ist. Im ersteren Palle genugt das Treibmiitel selbst, um 
das gewunschte Resultat zu erzielen, wahrend es im zweiten 
Falle erforderlich ist, in das wirksame. Erzeugnis ein Schaum- 
mittel einzuarbeiten, das im allgemeinen aus einer Emulsioii be- 
steht, deren Zusammensetzung je nach der Anwendung des v/irk- 
samen Erzeugnisses verschieden ist. Selbstverstandlich kanii 
diese Emulsion, falls dies moglich ist, von Erzeugnissen ge-. 
bildet v/erden, die selbst einen i'eil des wirksamen (Jemisches 
darstellen, beispielsweise aus Vaselineol fur Erzeugnisse, die 
zur Anwendung auf der Haut bestimmt sind. 

In gewissen Fallen kann es vorteilhaft sein, wenn man 'dem Be- 
nutzer die Wahl laflt, das Erzeugnis in Form eines frebels oder . 
in Form" eines Schaumes anzuwenden, sei es, um die Verf ahrens-. • 
weise und die Dauer der Wirkung des Erzeugnisses zu verandern^ 
oder aus irgendeinem anderen Grunde, insbesondere einfac£ aus . 
Beauemlichkeit; es ist beispielsweise praktisch urunogliciij bei 
starkem Wind im Ereien eine Anwendung in Eebelf orm durchzu- 
fuhren* Bisher war es unmoglich, aus ein und demselben BehSl- .. 
ter, der allgemein als "Dose 11 bezeicrmet wird, ein Erzeugnis j 
entweder als Nebel oder als Schaum zu entnehmen. ; 

Die Erf indung betrif ft ein Verf ahren zum Eerstellen eines 
Gemisches der verschiedenen Bestandteile des Schaummittels. 
miteinander . tmd mit dem wirksamen Erzeugnis oder Wirkstoff , 
: wobei das Schaummittel die Moglichkeit schafft, nach Wunsch 
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durch einfache Veranderung des Querschnittes der Austrittsduse 
entweder eine Zerstaubung oder eine Schaunibildung zu erhalten. 
Eine solche Zubereitung eignet sich insbesondere fur dermatolo- 
gische Filtererzeugnisse, sogenannte Sonnenschutzmittel , die 
haufig im Freien benutzt werden. 

Es'ist so racJglich, den physilcalischen Zuats.nd, unter dem die 
Plussigkeit aus dem 3ehalter ausgetrieben wird, dadurch zu ver- 
andern, dafl man die Eehalterkappe durch eine Kappe ersetzt, 
deren Duse einen anderen yuerschnitt oder eine andere Form der 
AustrittsSffnung hat. Es liegt jedoch- auf der Hand, da6 in die- 
sem Palle die Gefahr besteht, daB die eine oder andere Kap'pe 
veriorengeht . 

Abgesehen von dieser Gefahr ist es auflerdem niclit pralrtisch, 
v/enn man die eine Kappe euclien muS, wahrend sicli die andere 
Kappe auf dem tfehalter befindet. 

Aus diesem Grunde betrifft die Erfindung desgleichen eine Kappe 
aur lefestigung auf dem Austrittsrohr des Behalters, die zwei 
wechselweise benutzbare Austrittsdiisen aufweist, wobei diese 
Austrittsdiisen derart ausgebildet und angeordnet sind, daB man 
je nachdem, ob die eine oder andere Duse benutzt wird, das Er- 
s'eugnis unter verschiedenen physikalischen Fornien austreiben 
kann. 

. Weitere .vufgaben, ilerlaiiale und Vorteile der Erfindung. erge ben 
sich aus aer folgenden, der Eria\iterung und nicht der Abgrehzung 
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j dea Erfindungsgedanlcens dienenden Besehreifcung einlger Aub- 
fuhrungsbeispiele, wohei auf die beiliegenden ZeiohiutBgen r 
j Bezug genommen wird. In den Zeichnungen zeigt'j 



Pig* 1 



einen Schnitt durch eine Kappe gemafl der Erfinduhg toit 



zwei DUsen, wob&i der Behalter teilweise in Aneicht 



dargestellt ist, 



Pig. Z 



einen Schnitt nach der Linie II-II in Pig. 1 



v 



Pig. 3 eine Ansicht einer zweiten Ausftihrungsf orm. 



Pig. 4 eine Draufsicht zu Pig. 3, 



Pig. b eine Draufsicht suf eine dritte AusfUhrungeform, 



Pig. b einen Schnitt nach der Linie VI-VT in Pig. 5, 

Pig. 7 f ti and 9 der Pig. u enteprechende Schnitte durch die 

Einzelelemente der. in Pig. 6 dorgeetellten Ausftihrungs- 
form, 

Pig. 10 eine Draufsicht auf eine vierte Ausfiihrungsf orm, 

Pig. 11 und 12 Schnitte nach der Linie XI-XI in Pig. 10, wohei 
diese beiden Piguren zwei verschiedene Gebrauchszu- 
stande darstellen, 
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Pig. 13 in vergrSBerter Darstellung einen Auascnnitt aus 
Pig. 1 1 una 

Pig. 14 in .einem Schnitt nach der linie XIV-XIV in Pig. 10 
eine Variante zu dieaer Pigur. 

Allgemein bestehen die zur Bildung eines Schaumes am Ausgang 
eines ^'ruckbehalters bestimmten Pltiaaigkeiten einerseits aus 
fett- Oder Slloslichen (lypoaoluble) Ingredienzien und anderer- 
seits aus wasserldslicnen Ingredienzien und scnlieBlich aus 
Wirkmitteln oder tfirkatoffen, fur die daa Gemiscb der beiden 
ersteren Ingredienzien als Trager wirkt. 

Das Verfanren geraaB der Erfindung bestent in der Durcbfubrung 
der folgenden Yorgange unter den nachfolgend angegebenen Bedin- 
gungen und in der nacbfolgend angegebenen Reihenfolge: 

a) Mischung der fett- bzw. der olloelichen Ingredienzien, 
die den wirksamen Stoff enthalten, beispielsweise fiir ein Son- 
nenschut'zerzeugnis ein Piltermittel, wie etwa das in Prankreieh 
unter der Bezeichnung Prosolal von der Pinna Societfe DRAG0C0 
nergestellte und vertriebene Ilittel, von Stearinaaure und 
eineia Stearat, wie etwa Glykolpolyatuylenstearat , von Mineral- 
ol.und/oder pflanzlicbem 5l, wobei der-Anteil an Stearinaaure 
vernaltnismaSig gering ist , , urn naoh der Yeraehmelzung einen 
niedrigen Viskositatskoeffizienten zu erbalten, 

b) " Schmelzung diesea Gemisohes, 
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c) Einschutten. von etwa der Kalfte des fur das Erzeugnis. 
erforderlichenlfessers in das geschmolzene Gemisch, v/obei die- 
ses Wasser schwach sauer ist (pH-tfert etwa b).und auf eine Eem- 
peratur gebracht wurde, die in der ifahe der Teraperrtur der 
Schmelze des Gemisches liegt, 

d) Erhaltung des so gewonnenen Gemisches bei iangsamer 
Riihrung bis zur Abkiihlung auf die Umgebungstempe.ratur , 

e) Auflosung aller wasseribslichen Ingredienzien, insbe- 
sondere eines Emulgators , wie etwa Triathanolaiain, in. der ande- 
ren Ilalfte des leicht sauren Wasser3, 

f ) Einscliuttung der so iiergestellten Losung in das abge- 
kiihlte Gemisoii unter weiterer, leichter Ruhrung bis. zur Ilomoge- 
nisierung des Ganzen, 

g) gegebenenfalls Zugabe von erganzenden Ingreaienzien, 
wie etwa Duftstoffen oder Pafben. 

Selbstverstandlich verwendet man als Sreibfluidum eiu £reib-v . 
mittel, dessen Dampf spannung der Art und den Anteiien der ge r . 
wahlten Ingredienzien angepaflt ist. " ; 

Ais Sojmenschutzmittel lief ert die folgende* nech dem erfin- 
dungsgemaflen Verfahren hergestellte. Zusammensetzung vollkommene 
Ergebnisse: 

• 
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f: a ) Pett- ozw. ; BZlSsiiche Ingredienzien: 
5 : Prosolal etwa 50 cm 5 

?'"'■'"■' Stearins&ure «■ . / etwa 15 Granfla 

Glykolpoiyathylenstearat etwa 30 Gramm 
(Wolekulargewicht etwa 000) 

Ql von sUBen Kandeln ( r .„ 3 

( etwa 50 ccr 

VaselineSl ( * 

beispielsweise 10 cm 5 01 von sttflen Ilandeln und 
40 cm 5 Vaselineol; 

b) WasBer mit einem pll-Wert von 5,8: etwa 850 cm 3 , 
von dera 400 cm 5 in das gescnmolzene Gemisch der 
fett- bzw. BllBalichen Ingredienzien eingeschuttet 
werden und 

\ 450 cm 5 cum i^osen der wasserlBelichen Ingredienzien 

benutzt werden; 

m 

c) wasscribslic'ne Ingredienzien: 
'Jriathanolamin etwa 7 cin . 

Als fur aiesc ^ucereitung gut geeignetes Treibmittel kann 
Por«ine 12 erwaknt werden, das von aer Societfe d'Electro-Chimie 
aUIgine (rrcnkreich) hergestellt unc vortrieben wiru. 

a eibstver.-tana,.ich biidet aie obeu angegebene iusaaaensetzung 
ei:ien L'eiX aer vorliegciiaen Erfinaung. 
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Die nachfolgend in mehreren verschiedenen Ausfllhruicigsf ormen ;* 
beschriebene .Vorrichtung ermqglicht die Praktisierung der Er^- 
findung. Sie betrifft zu diesem Zweck eine Kappe mit Entlee* 
rungskanal fUr das Austrittsrohr eines Druckflttesigkeitsbehfil* i 
ters, welche sich dadurch auszeiehnet, dafi sie einerseits weiiig. 
stenB zwei Entle e rungskanal e lufweist, die jeweils in Austritts 
offnungen verschiedener Art miinden, und andererseits derart 
angeordnete und ausgebildete Einrichtungen, dafi das Austritts*' 
rohr des Behalters wecnselweise mit dent einen Oder anderen Aus* 
trittskanal verbunden wei-den kann. 

In den Figuren 1 und 2 1st mit 1 eine Doppelkappe bezeichnet*, 
die von zwei im wesentlichen zylindrischen KBrpern 2, 3 gebil*- 
det wird, wobei beide zylindrischen Kbrper in ihrem unteren 
Teil eine Bohrung 4, 5 aufweisen, von denen ein Kanal 6, 7 
kl einen Querschnittes ausgeht, die wiederum in etwa rechtwink- 
iig zu ihnen verlcufende Kanale 8, 9 miinden. 

Die zwei zylindrischen Korper 2, 5 sind durch einen bei ihrer 
Formung ausgebildeten Verbindungeteil 10 einsttickig miteinander 
verbunden. 

Die ILanale 8, 9 miinden wiederum in zwei Kammern 11, 12. 

Die Kaiamer 11 ist zur Aufnahme einer entsprechenden Dtise 15 
beispielsweiee durch Einpressung ausgebildet, wobei diese Duse 
13 in ihren iaittleren 5?eil eine Offnung kleinen Querschnittes 
zur e,igentlichen Zerstaubung aufweist. 

009812/1803 
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Hingegen ist die Kammer 12 grofi bemessen und speziell zur Aus- • 
bringung der Flussigkeit in Gestalt eines Schaumes bestimmt. 

Die Bobrungen 4-, 5 dienen zum wecbselweisen Aufstecken der 
Kappe auf das Austrittsrobr 14 des eine solcbe Eltissigkeit ent- 
haltenden Bebalters 15, wobei das Austrittsronr H in an'sich 
'bekannter Weise derart ait dem-Austrittsventil des Behalters 
15 verbunden ist, daB man, nacbdem die Kappe 1' mit. einer der 
beiden Bobrungen 4- Oder 5 auf das Austrittsrobr H aufgesteckt 
worden ist, nur einen axial en Druck auf die Kappe ausuben mufi, 
urn die Fliissigkeit durcb die entsprecbende DUse und in einer 
Form (lebel oder Scbaum) auszubringen, die durcb die Gestalt 
der Buse bestimmt ist. Bei einer solcnen Boppelkappe besteht 
also niqbt die G-efabr,. dafl man eine der Kappen verliert, da die 
Austauscbkappe immer fest mit der in Benutzung befindlicben 
Kappe verbunden ist. Selbstverstandlicb konnte man auf die 
gleicbe Yfeise Breifacbkappen ausbilden. 

In den Figuren 10 bis 13 weist die Kappe einen scbalenformigen 
ZylinderkSrper 20 auf, der an seiner Oberseite eine teilzylindri 
scbe Ausnebmung 25 auf weist, welche sicb im Scbnitt Uber etwas 
mehr als einen verlangerten Halbkreis erstreckt; an der Unter- 
seite ist eine Bobrung 21 ausgebildet, die in .den Boden der 
.Ausnebmung 25 mttndet und mit leichter Reibung auf das. Aus- 
trittsrobr 25 des die Druckflttssigkeit entbaltenden Behftltdrs 
24 aufsteckbar ist. 

Die Kappe wird vorzugsweise aus etwas elastiscb verf ormbarem 
r • vt 0 09812/1803 ORIGINAL INSPECTED 
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Kunstatoff hergeatellt und in die Ausnehmung 25 kann man den 
entaprechend gestalteten zylindriachen Teil 26 eines Schwenk-. 
kdrpera 27 eindrucken, der zwei Anaatze oder Verlangerungen 28 
29 aufweiat. Jeder dieaer Anaatze ist mit einer Auatrittadiiae 
30, 31 veraehen, die beiapielaweiae den DUaen 1-1, 12 der Aua- 
fuhrungaform gemafl Pig. 1 und 2 entaprechen, v/obei in dieae 
Dtiaen jeweila Kanale 32, 33 miind«n, die derart angeordnet sind 
dafl beim Verachwenken dea Schwenkkorpers 27 bia zum Anachlag. 
des einen oder anderen Anaatzea 28 bzw 29 gegen den Rand der 
Kappe 20 der eine oder andere der Kanale 32 bzw. 33 gegeniiber 
der Bohrung 21 zu liegen kommt. 

Aua Pig. 13 iat beaondera gut erkennbar, dafl die Kanale 32 und 
33 am Umfang dea zylindriachen Teilea 26 jeweila in den Boden 
von zwei achalenformigen Auanehmungen ■ 34, 35 miinden. rfie der 
Zylihdderkorper 20 der Kappe beateht auch der Schwenkkorper 27: 
aua etwa elaatiach verformbarem Kunatatoff und die beiden 
achalenfSrmigen Auanehmungen 34 und 35 aind derart geataltet, 
dafl das etwa kegelatumpifSrmige Ende 2?a dea Auatritt aroints 
23 sich. dicht achliefiend gegen dieae schalenformigen Auanehmun<- 
gen 34, 35 anlegt, wenn ein Druck auf den Schwenkkorper 27 aua- 
getibt wird. 



Wenn bei einer derartigen Vorrichtung de. r Benutzer das. Erzeug- 
nis in der beiapielaweiae durca die Dtiae 30 hervorgerufenen 
phyaikaliachen Form auabringen will, mufi er nur (Pig. 13) mi t 
einem Finger auf den Schwenkkorper 27 nahe dem Anaatz 28 derart 
drticken, dafl der Anaatz 28 gegen den Hand der Kappe 20 an- * 
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schlagt. Venn er welter auf den Schwenkkorper 27 driickt, glei- 
tet die Bohrung 27 unter leichter Reibung auf dem Austritts- 
rohr 23, bis das Ende 23a des Austrittsrohres unter dem Druck 
dieses Fingers dicht schlieBend gegen den Boden der schalen- 
formigen Ausnehmung 34 anliegtj die weitere Kiederdruckung mit 
dem Finger bewirkt, daB das Austrittsrohr 23 in die Dose hinein- 
gedrUokt wird, d.h. dafi das mit dem* Austrittsrohr 23 einstUcki- 
ge Dosenventil sich in bekannter Weise bffnet, so daB die Flus- 
sigkeit aus der Dose durch den Kanal 32 und die Diise 30 in der 
gewtinschten physikalischen Form austritt. 

* . 

Falls der Benutzer, nachdem er die Austrittsduse 30 benutzt 
hat, urn die Flussigkeit beispielsweise in Foria eines feinen 
Nebels auszubringen, die Buse 31 mit groBem Querscimitt benutzt 
mit der er die Flussigkeit in Gestalt eines Schaumes ausbrin- 
geri kann, braucht er nur den Schwenkkorper 27 dercrt zu ver- 
schwenken, daB der Ansatz 29 gegen den entsprechenden Band der 
Kappe 2J auschlagt} in dieser bteilung liegen aie schalenformi- 
ge Ausnehmung 35 und der Kanal 33 gegenttber dem Austrittsrohr 
23. 

Bie Irtsache, daB das Austrittsrohr 23 bei der zuvor besciiirie- 
ber.en /.usfuirungsform bis auf den 3oden der schalenf arisen 
Ausnehmung 54 vorstoBt ,'Vio beschriebeiie Vers-uellung des 
Sciiwenl-Jcorpers uicht <behindertv da die schaleiiformige Ausheh-' 
muug ausreichend abgeflachxe Bander eufweist, so daB bei der 
Brehbeweguug aes zylindrischen Sells 2c in der Ausnehmung 1 2 ST 
durch die Anlage des geneigten Randes 54a gegen das Slide 23a' 
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des Austrittsrohres 23 das Austrittsrohr unter leichter Rei- 
i bung in der Bohrung 21 gleitet, wodurch die Telle bis in die 
in Fig. 12 dargestellte Stellung gelangen. 

Man sieht aus Pig. 12, in der der SchwenkkQrper 27 nach der 
vorangegangenen Betatigung eine Mi ttel stellung zwischen seinen 
beiden Endstellungen ej.nnimmt, dafi die gesamte Kappe urn die 
lange e durch Gleiten auf dem Austrittsrohr 23 angehoben ist. 

Palls das den Schwenkkorpe* 27 bildende Haterial nicht ausrei- 
chend elastisch verformbar ist, um eine di elite Beruhrung mit 
dem Ende 23a des Austrittsrohres 23 herzustellen, kann man ge- 
mafi der Daretellung in Pig. 13 einen Dichtungsring 36 anordnenj 
selbstverstandlich liegt dieser Dichtungsring, der die erf or- 
derlichen Eigensch..ften hat, in einer entsprechenden Aueneh- 
nung im Boden der schalenfSrmigen Ausnehmung. 

* 

Pig. H zeigt zwei Varianten der in Pig. 10 bis 13 dargestell- 
ten Vorrichtung. 

GemaB der ersten Variante weist die Kappe 71 zwei lager 72 auf, 
in die zwei Achsstummel 73 eingreifen, die einstttckig mit dem 
ZylinderkSrper 74 ausgebildet eind, welcher dem zylindriechen 
i ! eil 2o der zuvor beschriebenen Ausfiihrungsform entsprieht. 
Die Kappe 71 besteht ais etwej elastisch y.erf ormbarem Yferkstoff 
und der ZylinderkBrper 74 wird in seine Ausnehmung und die 
Achsen 73 werden in ihre Lager 72 unter KrEftanwendung und 
unter Ausnutzung dieser elastischer: Vtrforaberkeit der Kappe 
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eingedriickt. 

GemaB der zweiten Variante ist eine Schraubenf eder. 75 im Inne- 
ren der Bohrung 76 zwisohen der Wand dieser Bohrung und dem 
Austrittsrohr 78 angeordnet. Diese Peder stiitzt sich einerseits 
bei 77 gegen. die Oberseite des Behalters und andererseits • gegen 
den Schwenkkorper 74 ab. Eine derartige Ausbildung wird in dem 
Pall vorgesehen, wo zur Abdichtung ein tiefer Eingriff des 
Austrittsrohres in die folglich entsprechend gestaltete schalen- 
fbrmige Ausnehmung 79 erforderlioh ist; es liegt auf der Hand, 
dafi in diesem Palle die einfache Verschwenkung des Schwenkkor- 
pers 74 zur Umstellung von einer zur anderen Stellung des. 
Schwenkkb'rpers nicht mit Sicherheit das Ausschieben des Aus- 
trittsronres in der pben beschriehenen ..Weise gewahrleistet, 
und dafi folglich die Anordnung einer Rucks tellx'eder nStig ist, 
die die Kappe nach jeder Betatigung der Kappe zur Entnahme von. 
ITebel oder Schaum aus der Dose in die in Pig. 14 dargestellte 
Stellung zuriickfiihrt. 

Selbstverstandlich konnte man die Bohrung 21 auch in der Art 
ausbilden, wie es in den. Piguren 10 bis 13 dargestellt ist k . 
wobei.die Bohrung mit leichter Reibung auf dem Austrittsrobr 
23 gleitet, wahrend die Ruckstellfede'r aufierbalb des die Bah- 
•rung 21 aufweiaenden Ansatzes angeordnet wird. 'Die Peder stiitzt 
sich dann gegen die AuBenseite der. zyliiidrischea . Ausnenmung 25 
rtbj -eine solche Peder 37 ist in Pig* 12 in geatrichelten Linien 
angedeutet. .... 

BAD ORIGINAL 
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Es liegt auf der Hand, daB -eine solche Kappe anstelle der Duse v 
51 groBen. Querschnittes auch einen Austrittskanal aufweisen 
kann, der zur Erzeugung eines fad r eiif ormigen Strahles besonders 
ausgebildet ist, falls die im Behalter. enthaltene Plussigke.it 
in dieser Form ausgebracht w^den soil. 

Bei der Ausfiihrungsf orm gemaB den Figuren 5 bis 9 ist eine 
Kappe 40 aus Kunststoff vorgesehen, die an ihrer Unterseite . 
eine Bohrung 41 aufweist, die wie bei den vorangehenden Ausfiih- 
rungsf ormen iiber aas Austrittsrohr eines nicht. dargestellten 
Behalters gescho ben vara, der eine Druckflussigkeit enthalt. 
Die Bohrung 41 mundet in eine koaxial verlaufende lohrung 42 
groSeren Querschnittes, in die die Querkanale 45 and 44 munaen, 
an deren Enden Austrittskaamern 45, 4o aus^ebiidet sind; die 
Kanuner 45 dient zur Aufnahme einer Austrittsduse- 47 mit klei- 
nem Offnungsquerschnitt , die beispielweise zur f einen Zerstau- 
bung dient, wahrend die Kammer 4b einen groflen Querschnitt ha.i 
und zur Ausbringung der Plussigkeit in Schauinf orz bestimmt ist^ 
wie es oben bereits erlautert Vurdev 

Die Bohrung 42 weist in ihrem unteren Teil eine Kehle 50 auf. 
Sie ist zur Aufnahme des einseitig gesehlossenen Zylinderrohresi 
4B des Austragelementes 51 bestimmt, mit aem einstiickig. ei&e . . 
ein Betatigungselement bildende Scheibe 52 ausgebildet ist , 
welche sich in eine ezitsprechende Ausnehmung 53. in der Oberseite 
der Kappe 40 einsetzt. Das. Rohr 4S weist an. seinem der Scheibe 
52 gegenuuerliegenden Ende einen Ringvailst 49 auf , d er . nach. dem 
Eintreiben unter elastisclaer Yerformung des Rohres 4ci oder der 
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Kappe 40, * die zu diesem Zweck.vorzugsweise aus Kunststoff be- 
stehen, die beiden Telle durch Eingriff des Ringvnilstes 49 in 
die Kelile 50 miteinander verxiegelt.. Die Querschnittsabmessun- 
gen dieser zwei Telle Bind derart, dag das Austragelement 51 
sich in der Kappe 40 drelien kann. 

Das Rolir 48 weist einen Axialkanal .54 auf in den ein Querkanal 
55 mttndet, der uerart angeordnet ist, daB er entweder mit dem 
Kaiv.l 45 Oder mit dem Kanal 44 zur Deckung gebracht werden kt-.nn. 

Urn diese Kanale 55 urid 45 bzv. 44 miteinc-nder zur Deckung su 
bringen, weist die obere Scheibe j2 einen Kennpieil 5b auf, 
wahreud auf der Oberseite uer Kappe zwei Kennelemente 57 und i>3 
vorgesehen sind, wobei der Pfeil 5c zur Deckung mit dem einen 
Oder andereu Kennelement 57 i $8 gebracht werden mufl, urn den 
Kanal 55 mit dem Kanul 45 bzw. mit dem ifenal 44 zur Deckung su 
bringen. 

Durch entsprechende Detatigung kann man dalier be'i dieeer K?ppe 
die Ausbringung der Fitissigkeit entwdder (lurch die DUse 47 zur 
Erzeugung eines iiebels oder durch die K:.mmer 4b zur Erzeugung 
eines Schaunes cewirken, falls die Pliissigkeit in besonderer 
Weise susainmengesetst ist, urn sie entweaer als. iTebei oder als 
bchaum Ausbringen zu koimen. 

Die ir. den. I^iguren 3 und 4 cargestellte' Ausfuiirungsform ist 
praktisch der in den Piguren ? bis 9 dargesteilten Ausftihrungs- 
• form gleich, uur be stent das Detatigungselemeut bier aus eihem 
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Randelknopf 60, der einen Kennpfeil 61 aufweist. 
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Anm..: Dudouyt, Planchard 



Patentanspriiche 



1. Verfahren zum Herstellen eines Gemisches aus einem 
Wirkstoff mit einer Tragerf lUssigkeit zur Austreibung aus 
einem dichten BehSlter unter der Wirkung des Druckes eines 
verdichteten Gases Oder Treibmittels, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafl, urn naeh Wunsch unter der Wir- 
kung des verdichteten Gases eine Abgabe des Gemisches ent- 
weder in Form eines Nebels Oder in Form eines Schaumes durch 
einfache Vera'nderung des Querschnittes der Austrittsdtise zu 
ermoglichen, die Tragerf lUssigkeit fett- oder ollosliche 
(lyposoluble) Ingredienzien und wasserlbsliche Ingredienzien 
enthait, welche unter den folgenden Bedingungen und in der 
f olgenden Reihenf olge mit dem Wirkstoff vereinigt sind: 

a) man mischt die fett- bzw. ollosllchen Bestandteile, 
die den Wirkstoff enthalten, mit MineralBl und/oder pflanz- 
lichem 01, einem Stearat und mit SearinsMure, wobei die An- 
telle der letzteren verhSltnismSfiig gering sind, urn nach der 
Verschmelzung einen niedrigen Viskositatskoeffizienten zu 
erhalten, 

b) man sohmilzt dieses Gemisoh, ,: 

c) man schUttet in dieses geschmolzene Gemisch die jiaifte 
des fiir die Herstellung erforderlichen Wassers, wobei dieses j 
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Wasser leicht sauer ist und einen pH-Wert von etwa 6 hat und 
das Wasser zuvor etwa auf die Temperatur der Gemischschmelze 
gebracht worden 1st, 

d) man kiihlt das so erhaltene Gemisch unter leichter Ruh- 
rung bis auf die Umgehungs temperatur ab, 

e) man lost in der anderen Halfte des leicht sauren Wassers 
alle wasserloslichen Ingredienzien, insbesondere einen EmuL- 
gator, wie etwa Triathanolamin, und gegebenenf alls die wasser 
loslichen Wirkstoffe, 

f ) man kippt die so hergestellte Losung in das abgekuhlte 
Gemisch und ruhrt das Ganze langsam bis zur vollstandigeri 
Homogeni s ier ung , 

g) gegebenenfalls bringt man erganzende Zusatee, wie bel- 
spielsweise Duftstoffe oder Farben, ein. 

2. Verfahren zum Herstellen eines Gemisches nach Anspruch l f 

dadurch gekennzeichnet, da5 der V/irk- 

stoff ein Sonnenschutzmitte], ist und daJJ die Bestandteile in 

ifolgenden Proportionen vorhanden sind: 

a) Fett- oder ollosliche Ingredienzien: 

Prosolal etwa 50cnr : : 

Stearihsaure etwa 15 Gramm 

GlykolpolySthylenste&rat etwa JO -Gramm 

(Molekulargewtcht etwa 60Q) . 

01 von suSen Mandslri t ^ 

insgesamt-50 cnr 

Vaselineol : [ 

- 3 - 
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b) Wasser mit einem pH-Wert von 5,8: 
' "" ' 1 ' ' etwa 850 cnrr 

von denen etwa 400 cm 5 in das geschmolzene Gemisch der 
fett- und ollSslichen Ingredienzien geschiittet werden 
und 450 cm 5 zur Auflosung der wasserlb'slichen Ingre- 
dienzien benutzt vferden, 

c) wasserlosliche Bestandteile: " 
Triathanolamin: etwa 7 cm 

d) Duftstoffe und/oder Farben: 
in der erf orderlichen Menge . 



/y) Sonnenschutzmittel zur Ausgabe unter Druck als Nebel 
'oder Schaum durch einfache Veranderung des Querschnittes 
der Austrittsdttse, dadurch gekennzeich- 
n e t, da0 es aus einem Gemisch folgender Ingredienzien be- 
steht: 

Prosolal .... etwa 

Stearinsaure etwa 
Glykolpolyathylenstearat etwa. 
(Molekulargewicht etwa 600) 
Pflanzliches 01, beispielsweise 
01 von su3en Mandeln 
VaselineoT 

TriSthanolamin etwa 
Wasser mit einem pH-Wert von etwa 6 

etwa 



5a cm^ 
15 Gramm 
30 Gramm 



insgesamt 
etwa 



pO cm*'' 
7- cnr? 



65Q cm" 



- 4 - 
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Duftstoffe und/oder Farben nach Bedarf . 
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